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HOCHGESCHWINDIGKEITS UND
HOCHLEISTUNGSPLANSCHLEIFEN
MIT PLANETENKINEMATIK

Bauteile mit planparallelen Funktions-
flachen aus Hochleistungskeramik oder
metallischen Werkstoffen finden ein
breites Anwendungsfeld und werden unter
anderem in der Automobilindustrie, dem
Maschinen- und Anlagenbau, der Medi-
zintechnik sowie in der optischen Industrie
eingesetzt. Hierzu zahlen beispielsweise
Dichtscheiben, Zylinder, Kolben, Wafer,
Regelscheiben oder Lagerringe. Zur Erzeu-
gung hochpraziser, planparalleler Flachen
eignen sich insbesondere Fertigungsver-
fahren, bei denen beide Funktionsflachen
zeitgleich im Eingriff sind, so dass Fehler-
quellen wie das Positionieren oder Spannen
der Werkstlcke ausgeraumt werden.
Zweischeibenmaschinen zum Planschleifen
mit Planetenkinematik ermaglichen eine
solche Bearbeitung.

Das Fraunhofer-Institut fir Produktions-
anlagen und Konstruktionstechnik (IPK)
besitzt langjéhrige Erfahrung auf dem
Gebiet der Feinbearbeitung. So wurde

das Hochgeschwindigkeits- und Hochleis-
tungsplanschleifen mit Planetenkinematik
im Rahmen zahlreicher grundlagen- und
anwendungsorientierter Forschungspro-
jekte ganzheitlich betrachtet. Der Fokus
liegt hierbei insbesondere auf der Bear-
beitung von Hochleistungskeramiken und
metallischen Werkstoffen. Die effiziente
Bearbeitung von Hochleistungswerkstoffen
mit den aktuell auf dem Markt erhaltlichen
Planschleifmaschinen ist durch begrenzte
Schnittgeschwindigkeiten oder geringe
chargenbezogene Zeitspanvolumina
eingeschrankt. So war es bislang nicht
maoglich, mit dem konventionellen Verfah-
ren sprodharte Materialen wirtschaftlich im
optimalen Schnittgeschwindigkeitsbereich
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spanend zu bearbeiten. Die Technologie

des Hochgeschwindigkeits- und Hoch-

leistungsschleifens mit Planetenkinematik
vereint die Vorteile alternativer Schleifver-
fahren und bietet daher die Moglichkeit zur
wirtschaftlichen Fertigung von plan-
parallelen Bauteilen aus eben diesen
Werkstoffen mit hochster Oberflachen-

und Randzonenqualitat.

Das Fraunhofer IPK bietet als Forschungs-
dienstleister Herstellern und Anwendern
von technischen Bauteilen mit plan-
parallelen Funktionsflachen, im Rahmen
bilateraler oder 6ffentlich geforderter
Forschungsprojekte, die ganzheitliche
Prozessauslegung des Hochgeschwindig-
keits- und Hochleistungsplanschleifens fur
den individuellen Anwendungsfall an.

Zu den Kernkompetenzen zahlt hierbei
auch die Integration der Technologie in
bestehende Produktionssysteme. Die
Forschungsarbeit erstreckt sich Gber die
Ermittlung geeigneter Prozessparameter zur
Erzeugung maximaler Bauteilqualitaten bis
hin zur Entwicklung neuer Messverfahren
fur die Erfassung des Werkzeugverschlei-
Bes. Zudem bieten das Produktionstech-
nische Zentrum die Entwicklung wirtschaft-
licher und effizienter Abrichtstrategien
sowie die Generierung von Wissens- und
Technologiedatenbanken zur anwendungs-
orientierten Archivierung der gewonnenen
Erkenntnisse.

Weitere Forschungsschwerpunke bilden
die Weiterentwicklung und Optimierung
des Maschinensystems und der Steue-
rungstechnik sowie der Peripheriesysteme,
wie beispielsweise der Kiihlschmiermittel-
aufbereitung.

Die wirtschaftliche Bearbeitung von
technischen Bauteilen mit planparallelen
Funktionsflachen erfordert umfangreiche
Kenntnisse beztglich des Werkstoffs, der
eingesetzten Werkszeuge sowie des Prozes-
ses. Die bisher erzielten Erfolge im Bereich
des Hochgeschwindigkeits- und Hochleis-
tungsplanschleifens mit Planetenkinematik
belegen das enorme wirtschaftliche
Potenzial dieser Technologie. So konnte
mit diesem Verfahren beispielsweise eine
Reduktion der Bearbeitungszeit um das
Finffache, bei gleichzeitiger Verbesserung
der Bauteilqualitat, realisiert werden. Das
Fraunhofer IPK, das im Rahmen
verschiedener Forschungsprojekte an der
Implementierung, Optimierung und Wei-
terentwicklung dieser Technologie forscht,
ist der ideale Partner, um das erarbeitete
Know-how auch in lhrem Unternehmen

in geldwerte Vorteile umzusetzen. Das
gebulndelte Expertenwissen aus verschie-
densten industriellen Branchen, welches in
zahlreichen Projekten gesammelt worden
ist, erlaubt eine zielgerichtete und fundierte
Umsetzung lhrer wissenschaftlicher
Forschungsziele.

2 Kinematisches

Schleifschneidenmodell
3 Das prototypische Maschinen-
system Stahli DLM 505 HS



